
ДЛЯ ДЕТАЛЕЙ СЛОЖНОЙ ФОРМЫ

ФРЕЗЕРНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ 
ЦЕНТР HONLEE SV60 

С ПОЛНОЙ ТЕРМОКОМПЕНСАЦИЕЙ 
И ВЫСОКОМОМЕНТНЫМ ШПИНДЕЛЕМ

В НАЛИЧИИ



Фрезерный обрабатывающий центр HONLEE SV60 
с полной термокомпенсацией и высокомоментным 
шпинделем

Вертикальный фрезерный 5-осевой обрабатывающий центр для высокоточной 
обработки деталей сложной формы из различных материалов.

Основные технические характеристики 

Обращайтесь! Мы ждем Вас! Цена договорная!

№ Наименование пункта  
Единица 

измерения
 

Параметры  

1  
Рабочая 

поверхность 

Эффективный размер стола  мм ∅  
Максимальная грузоподъемность  кг ≤500  
Максимальные габаритные размеры детали 
(диаметр ×  высота)  

мм ¢640×500  

2 Подача 

Диапазон перемещения по осям X/Y/Z  мм 460/600/400 
Диапазон поворота оси А ° ±140  
Диапазон поворота оси С  °  n × 360  

Быстрое перемещение по осям X/Y/Z  мм/мин 60 000 

Быстрое перемещение по оси А  об/мин 90 

Быстрое перемещение по оси С  об/мин 100  

3 Шпиндель 

Частота вращения шпинделя, макс.  об./мин 1 5 000  
Мощность шпинделя (S1/S6 -40%)  кВт 27/30  
Крутящий момент шпинделя (S1/S6 -40%)  Нм 104 /115  
Коническое отверстие шпинделя в соответствии с 
DIN 69893  

 HSK -A63   

4  Точность 

Точность позиционирования по осям X/Y/Z  мм 0,006 
Повторяемость по осям X/Y/Z  мм 0,004 
Точность позиционирования по осям А/C  ″(сек)  6 
Точность повторного позиционирования по осям 
А/C  

″(сек)  4 

Оптические измерительные линейки по всем 
линейным осям  

  

Оптические датчики угла по поворотным осям    
Система компенсации тепловых расширений по 
линейным осям  

  

5 Магазин Вместимость магазина для инструментов  шт.  42  
6  Контактный измерительный щуп    
7  Лазерное измерение и контроль инструмента    
8 СОЖ  Система внутренней подачи СОЖ  бар 40 

9 Система числового программного управления   

Высокоточная 
ЧПУ 

премиального 
класса  

10  Динамическая система защиты от столкновений   
11  3D-Kinematic Option   
12  Общая масса станка  t 10  
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ДЛЯ ДЕТАЛЕЙ СЛОЖНОЙ ФОРМЫ

ФРЕЗЕРНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ 
ЦЕНТР HONLEE SH125 

С ПОЛНОЙ ТЕРМОКОМПЕНСАЦИЕЙ 

В НАЛИЧИИ



Фрезерный обрабатывающий центр HONLEE SH125
с полной термокомпенсацией 

№  Наименование пункта  
Единица 

измерения  
Параметры  

1 
Рабочая 

поверхность  

Эффективный размер стола (диаметр× 

ширина)  
мм  ∅ 1 25 0× 1160  

Максимальная грузоподъемность  кг ≤2500  

Максимальные габаритные размеры 
детали (диаметр ×  высота)  

мм  ¢1 300×1500  

2 Подача  

Диапазон перемещения по осям  X/Y/Z  мм  1 25 0/1 25 0/1000  

Диапазон поворота    ° -30～ 180  

Диапазон поворота оси С  °  n × 360  

Быстрое перемещение по осям X/Y/Z  мм/мин  60 000  

3 Шпиндель  

Частота вращения шпинделя, макс.  об./мин  10 000  

Мощность шпинделя (S1/S6 - 40%)  кВт  35/43  

Крутящий момент шпинделя (S1/S6 -40%)  Нм  210/261  

Коническое отверстие шпинделя в 
соответствии с DIN 69893  

 HSK -A100   

4  Точность  

Точность позиционирования по осям X/Y/Z  мм  0,006  

Повторяемость по осям X/Y/Z  мм  0,005  

Точность позиционирования по осям B/C  ″(сек)  6 

Точность повторного позиционирования 
по осям B/C  

″(сек)  5  

Оптические измерительные линейки по 
всем линейным осям  

  

Оптические датчик и  угла по поворотным 
осям  

  

Система компенсации тепловых 

расширений по линейным осям  
  

5 Магазин  Вместимость магазина для инструментов  шт.  40 

6  Контактный измерительный щуп    

7  
Лазерное измерение и контроль 
инструмента  

  

8 СОЖ  Система внутренней подачи СОЖ  бар  40 

9 Система числового программного управления   
Высокоточная ЧПУ 

премиального  
класса  

оси B

10  Динамическая система защиты от столкновений    

11  3D-Kinematic Option    

12  Общая масса станка  t 25  

Вертикальный и горизонтальный фрезерный 5-осевой обрабатывающий центр 
для высокоточной обработки крупногабаритных деталей сложной формы 
из  различных материалов.

Основные технические характеристики 

Обращайтесь! Мы ждем Вас! Цена договорная!



В НАЛИЧИИ

ДЛЯ ДЕТАЛЕЙ СЛОЖНОЙ ФОРМЫ

ФРЕЗЕРНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ 
ЦЕНТР HONLEE SV60 

В ОПТИМАЛЬНОЙ КОМПЛЕКТАЦИИ



Фрезерный обрабатывающий центр HONLEE SV60
в оптимальной комплектации

Вертикальный фрезерный 5-осевой обрабатывающий центр для высокоточной 
обработки деталей сложной формы из различных материалов.

Основные технические характеристики 

Обращайтесь! Мы ждем Вас! Цена договорная!

№  Наименование пункта  
 

Параметры  

1  
Рабочая 

поверхность 

Эффективный размер стола  мм ∅  
Максимальная грузоподъемность  кг ≤500  
Максимальные габаритные размеры детали 
(диаметр ×  высота)  

мм ¢640×500  

2  Подача  

Диапазон перемещения по осям X/Y/Z  мм 460/600/400 
Диапазон поворота оси А ° ±140  
Диапазон поворота оси С  °  n × 360  

Быстрое перемещение по осям X/Y/Z  мм/мин 60 000 

Быстрое перемещение по оси А  об/мин 90 

Быстрое перемещение по оси С  об/мин 100  

3  Шпиндель 

Частота вращения шпинделя, макс.  об./мин 1 8 000  
Мощность шпинделя (S1/S6 -40%)  кВт 27/33  
Крутящий момент шпинделя (S1/S6 -40%)  Нм 65 /81  
Коническое отверстие шпинделя в соответствии с 
DIN 69893  

 HSK -A63   

4  Точность 

Точность позиционирования по осям X/Y/Z  мм 0,006 
Повторяемость по осям X/Y/Z  мм 0,004 
Точность позиционирования по осям А/C  ″(сек)  6 
Точность повторного позиционирования по осям 
А/C  

″(сек)  4 

Оптические измерительные линейки по всем 
линейным осям  

  

Оптические датчики угла по поворотным осям    
5  Магазин Вместимость магазина для инструментов шт.  42  
6  Контактный измерительный щуп    
7  Лазерное измерение и контроль инструмента    
8 СОЖ  Система внутренней подачи СОЖ  бар 40 

9 Система числового программного управления   

Высокоточная 
ЧПУ 

премиального 
класса  

10  Динамическая система защиты от столкновений   
11  3D-Kinematic Option   
12  Общая масса станка  t 10  

Единица 

измерения





Honlee

SV65

650

650

500

0,006

0,004

650x540

700

50

80

-

±130

3 700

4 350

3 700

14 000



 нет 

 опция 

 опция

 нет

 нет

 нет 

 база 
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360

250

300

150

600

360

500

300

520

370

420/920/1420

280

650

500

1000/1500/
2000/3000

370

A2-5

6000

56

6

43

A2-6

4000

65

8

52

11/15

A2-6

5000

65

8

52

AA2-8

2500

90

12

75

12

25x25

40

12

20x20

32

12

25x25

40

8

25x25

32

500

MT4

80

500

A2-5

56

500/1000/1500

MT5

80

900/1400/1900/2900

MT6

100

3700

1460

1680

3000

4300

2080

2500

5500

4500/5000/5500

1850

2000

4300/4800/5200

5500/6000/
6500/7500

1980

2260

7000/8000/
9000/11000
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